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Kalk-Laden & Kalk-Schule 

Kenter GbR 
Am Weihergraben 21 

74363 Frauenzimmern 
Geschäftsführer : Wolfgang + Markus Kenter 

 
Mobil 0172-7545762 

Tel. 07135/16076  
Fax 07135/16072 

eMail :Info@Kalk-Laden.de 
Internet : http://www.kalk-laden.de 

 
Kalkwaren, Restaurierungsartikel, 
Künstlerbedarf, Pigmente, Putze , 

Hanf und Werkzeuge.ö 
Kalk-, Fresko- und Stuckseminare  

Fachbuch-Handel  
 

 

Keramod Modellgips 
CaSO4·½H2O 

 
Fein aufgemahlener Keramod Modellgips zur Herstellung von feinen Stuck und Skulpturen sowie für 
den Einsatz im Formen- und Modellbau. Durch die selektive Auswahl des Rohgesteins wird ein 
hoher Weißgrad nach der Trocknung garantiert . Der Keramodgips ist feinporiger und fester als der 
Modellgips. Keramodgips darf auf keinen Fall mit Baugips verglichen werden. 
Keramod Modellgips ist ein hochwertiger Naturgips feinster Mahlung aus extra selektiertem 
Gipsstein für den Modell- und Formenbau, für Zug- und Gießarbeiten im künstlerisch- und 
handwerklich-denkmalpflegerischen Arbeitsbereich 
 

Verarbeitungsvorteile : 
hohe Oberflächenqualität 

guter Weißgrad 
stoß- und druckfest 

mäßiges Expansionsverhalten 
vorteilhaft schnelles Erhärten 

im Modell- und Formenbau perfektes Anschmiegen an die Form 
 

Verarbeitung : 
Keramod Modellgips in ca. 30-40% (vom Gewichtsvolumen) sauberes Wasser einstreuen, 
einsumpfen lassen und je nach Gebrauch anrühren. Mit der „Rührdauer“ regulieren Sie die 
„Abbindezeit“. Gips erhärtet nur wenn dieser „gerührt“ wird, „ungerührter“ Gips wird nicht hart.  Nicht 
mit Fremdmaterial mischen. Für Gipsarbeiten geeignete Gefäße und Werkzeuge benützen. Bei 
„Gies- und Formarbeiten“ die Form mit etwas „Pril-Wasser einpinseln und beim Giesen „klopfen“, 
dass die Luftblasen nach oben steigen. Der vollständig getrocknete Keramod Modellgips kann 
geschliffen, gefräst oder gesägt werden. Nicht unter +5 °C verarbeiten. 
 
Lieferformen : 
2,5 kg Beutel 
4,5 kg Beutel 
10 kg Beutel 
30 kg Originalsack 
 
Technische Daten : 
Einstreumenge  125-135 g auf  100 ml Wasser 
Abbindezeiten : Versteifungsbeginn > 8 min   Versteifungsende > 20 min. 
Druchfestigkeit >10 N/mm 2   Biegezugfestigkeit > 4 N/mm 2 
Körnung max. 0,020 mm, Verarbeitungszeit ca.3 - 20 Minuten, Brandverhalten nicht brennbar, 
Lagerung ca. 3 Monate, trocken 
 
Diese Angaben beruhen auf unseren Erfahrungen und berücksichtigen nicht den jeweiligen 
Einzelfall. Darum können aus ihnen keine Schadensersatzanspruche hergeleitet werden. 
 


